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Gestion de production Prépresse

Les défauts d’impression o�set- causes et remèdes

Standardisation de l’impression o�set « Process Standard O�set-PSO »

La Maîtrise du  procédé de �exographie pour une amélioration 

de la qualité d’impression

Les techniques de façonnage 

Calibration de la chaine graphique

La gestion des couleurs Quadri + Pantone sur l’écran de visualisation

et dans Adobe Photoshop

La formulation des encres et la gestion des colorthèques

Impression hélio 

L’analyse du BAT 

Impression o�set-Moutonnement et autres phénomènes

Papier et impression jet d’encre

Procédés d’impression : caractéristiques des papiers

Le contrôle qualité dans la chaîne d’impression 

Le management de la couleur 

Illustrator appliqué au Packaging

Photoshop appliqué au Packaging
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Procédés d’impression

Comment élaborer un cahier des charges pour l’acquisition des emballages

Optimisation des Emballages de Transport

Homologation des Emballages des produits dangereux - Réglementation 

Maitrise des caractéristiques des sacs de grande contenance en papier kra� 

Maitrise des caractéristiques des sacs à bretelles en papier

Papier pour impression – maîtrise des caractéristiques

Carton Ondulé -  Maîtrise des caractéristiques 

Carton Plat - Maîtrise des caractéristiques 

Matériaux plastiques - Maîtrise des caractéristiques 

Emballages Métalliques - Maîtrise des caractéristiques 
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Maîtrise des caractéristiques des matériaux
d’emballages et des emballages de transport

Maitrise de l’énergie

Analyse de cycle de vie 

Eco-Conception de l’emballage

La Gestion des déchets 

Environnement -Energie

Contact alimentaire-déclaration de la conformité-Réglementation 

Bonnes pratiques de Fabrication et d’hygiène

Perméabilité des emballages et optimisation de la DLC

2 jours 

2 jours
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Hygiène et Sécurité Alimentaire

Initiation à la métrologie

Amélioration du service de métrologie- Stratégie et Outils

2 jours

2 jours
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Initiation à l’emballage

Valorisation du Produit artisanal à travers l'emballage

Technologies des moules complexes d’injection

Maintenance Préventive et corrective d’outillage d’injection

Comment assurer la traçabilité de vos produits dans la chaine alimentaire

Audit qualité interne selon la norme ISO 19011 Vs 2018

Les exigences de la norme ISO 9001 version 2015

Les exigences de la norme ISO 14001 version 2015

Les exigences de la norme ISO 22000 version 2018

Les exigences de la norme  ISO 45001 Version 2018

Le référentiel de management EFQM Vs 2013

L’outil d’amélioration de la qualité et de la productivité 5S 

L’outil d’amélioration de la qualité et de la productivité SMED

L’approche KAIZEN : Le principe d’amélioration continue 

Les outils d’amélioration continue en milieu industriel
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Maîtrise des activités et activités connexes

Métrologie Industrielle
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